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DN H L oN oP 2Q oR F DN H oP 2Q 2R F
15 12 104 35 89 61 16 108 15 7 70 50 7 104.5
20 13 114 43 98 70 16 1175 20 8 75 55 9 1195
25 15 134 51 108 80 16 127 25 9 80 60 9 1345
32 16 144 64 118 89 16 140 32 9 90 70 9 149.5
40 18 16.4 73 127 99 16 165 40 10 100 80 9 164.5
50 19 174 93 152 121 19 178 50 10 110 90 11 179.5
DN  HTHig A B C D oE F H L oM oN P 2Q 2R
15 250 182.5 156 203.5 4 70 130 16 14 18.1 45 95 65 14
20 250 192.3 160 2125 4 70 150 18 16 237 58 105 75 14
20 263 2103 178 230.5 50.5 84.4 150 18 16 237 58 105 75 14
25 250 197.36 164 2215 44 70 160 18 16 29.7 68 115 85 14
25 263 216.36 182 2395 50.5 844 160 18 16 29.7 68 115 85 14
25 290 256.36 222 2795 66.2 1164 160 18 16 29.7 68 115 85 14
32 250 202.5 168 238 44 70 180 18 16 384 78 140 100 18
32 263 220.5 186 256 50.5 844 180 18 16 384 78 140 100 18
32 290 260.5 226 296 66.2 1164 180 18 16 384 78 140 100 18
32 2110 296.5 261 331 774 140.6 180 18 16 384 78 140 100 18
40 263 228.6 190 265 50.5 84.4 200 18 15 443 88 150 110 18
40 290 268.6 230 305 66.2 1164 200 18 15 43 88 150 110 18
40 2110 304.2 266 341 774 140.6 200 18 15 443 88 150 110 18
50 263 241.87 200 2825 50.5 84.4 230 18 15 55.7 102 165 125 18
50 290 281.87 240 3225 66.2 1164 230 18 15 55.7 102 165 125 18
50 2110 317.87 276 358.5 774 140.6 230 18 15 55.7 102 165 125 18
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RY EHk BF( mm) A B C D ok G oH M
1/2° @50 9.5 179 156 168.6 44 70 889 25.2 19 X 22
3/4° 250 15 1815 156 168.6 44 70 101.6 25.2 19 15.8 22
1" @50 20 189.3 160 1853 44 70 1143 50.5 32 222 435
1" 263 20 207.3 178 2033 50.5 84.4 1143 50.5 23 222 43.5
1" 1/2 263 32 214.6 186 2113 50.5 84.4 139.7 50.5 38 34.9 435
1" 12 290 32 2546 226 2513 66.2 1164 139.7 50.5 38 349 435
1" 1/2 2110 32 290.6 261 286.3 774 140.6 139.7 50.5 38 349 43.5
2" 263 40 2247 190 222 50.5 844 158.8 64 54 47.6 56.5
2" 290 40 2647 230 262 66.2 1164 158.8 64 54 47.6 56.5
2" 2110 40 300.7 266 298 774 140.6 158.8 64 54 47.6 56.5
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DN ISk A B C D oF B G oH ol N
15 50 180 156 170 24 70 100 fF) 263 213 16 2%
20 50 190 160 177 24 70 us 1 33 269 16 31
20 263 208 178 195 505 844 115 14 33 269 16 31
2 950 165 164 184 44 70 130 14 39 337 2 3296
% 63 214 182 202 505 844 130 1 39 337 2 3296
25 290 254 222 242 66.2 1164 130 14 39 337 2 32.9
32 250 200 168 193 4 70 145 14 49 424 2 34
32 263 218 186 211 505 844 145 1 49 424 2 34
32 290 258 226 251 66.2 1164 145 14 49 424 2 34
32 2110 204 261 286 774 1406 145 14 49 424 2 34
[ 263 226 190 218 505 844 160 14 55 483 2 376
40 290 266 230 258 662 1164 160 14 55 483 2 376
[ 2110 302 266 294 774 1406 160 14 55 483 2 376
50 263 241 200 234 505 844 175 16 674 603 23 4137
50 290 281 240 274 66.2 1164 175 16 67.4 603 23 4137
50 2110 317 276 310 774 1406 175 16 674 603 23 4137
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